Betriebsanleitung fir Selektiv-Kleinlottiegel der Serie 0102XP

Wichtige Hinweise

Das Produkt ist am Aufstellungsort brandtechnisch zu beurteilen. Notwendige Maf3nahmen, entsprechend den am
Aufstellungsort glltigen Vorschriften sind zu beachten. Beim Lotprozess entstehen gesundheitsschadigende
Dampfe. Wir weisen darauf hin, dass die jeweils, einschlagigen Gesetzte beachtet werden mussen.

Kurzbeschreibung

Die selektiven Kleinléttiegel sind fur die Verwendung von bleihaltigen- und bleifreien Létlegierungen vorgesehen.
Der Einsatz von aggressiven Flussmitteln sollte méglichst vermieden werden. Durch die Innenbeheizung mit
geregelten Hochleistungsheizkérpern ist der Betrieb im Bereich 250 °C bis 300 °C empfohlen. Héhere
Temperaturen sind realisierbar.

Vor Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie die Verbindung von Heizkérper und Kleinléttiegel. Der Heizkorper darf sich bei Raumtemperatur
nicht ohne geringen Kraftaufwand in der Heizkérperbohrung des Tiegels drehen lassen (Abb. 1). Ziehen Sie
gegebenenfalls die M3-Schraube mit einem Imbussschliissel (1.5 mm) vorsichtig nach (Abb. 2).

Achtung: Bei zu hohem Kraftaufwand beim anziehen der Schraube kénnen Tiegel, Heizkérper oder Lotkolben beschadigt werden.

Abbildung 1: Verdrehtest mit abgekiihltem Heizkor per Abbildung 2: Nachziehen der M3-Schraube Abbildung 3: Befegtigen des Létkolbens

Lotkolbenhalterung

Stellen Sie sicher, dass der zum Heizkdrper gehérende Lotkolbengriff in die passende Halterung (0100-HLO1 oder 0100-HLO02) eingespannt ist (Abb. 3). Stellen Sie sicher, das die Létkolbenhalterung auf
einer Unterlage steht, die den in den ,Wichtigen Hinweisen“ genannten Bedingungen entspricht. Um der Létkolbenhalterung auf magnetischen Untergriinden einen festen Stand zu geben ist die
Aluminium-Grundplatte mit einer Magnetfolie versehen.

Inbetriebnahme:

. Schalten Sie die Lotstation ein.
. Richten Sie Parametrierung der zugehdrigen Létstation Ersa i-CON 1 oder i-CON 2 wie folgt ein: Solltemperatur: 250 .. 300 °C
Energie: High
Standby-Zeit: >=10 min
Standby-Temperatur: 210 °C max. fur bleifreie Létlegierungen
170 °C max. fur bleihaltige Létlegierungen
. Erstbefiillung mit Lot vornehmen. Verwenden Sie hierzu 2 mm flussmittelfreies Lotzinn oder gehacktes Stangenlot. Um die Lotoberflache mdglichst lange oxidfrei zu halten, empfehlen wir

den Einsatz einer Lotzinnlegierung SN99.3CuNiGe. Produkte kdnnen wir Ihnen gern anbieten.

Arbeiten durchfiihren

. Die Fullhthe des Tiegels sollte mindestens bis zum Tiegelrand reichen, kann aber auch tber den Tiegelrand hinausgehen (Abb. 4), so das sich eine freie elliptische Oberflache bildet.
. Positionieren Sie die Leiterkarte mdéglichst in einer Leiterplattenhalterung (Abb.7) tber den Tiegel.

. Justieren Sie die Hohe der Leiterplatte so, dass die Lotzinnoberflache den Bereich, der mit Lotzinn benetzt werden soll, bertihrt (Abb. 6).

. Stellen Sie fir den Létvorgang sicher, dass die Leiterkarte das Tiegelmaterial méglichst nicht beriihrt. Der Hohenabstand sollte mindestens 1..2 mm betragen (Abb. 6). Damit ist

sichergestellt, dass Uberschussiges Lotzinn tUber die Tiegelkanten ablaufen kann. Ein durchdriicken des Lotzinns durch Kontaktierungen wird damit verhindert.
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Abbildung 4: Hohe des Zinnspiegels Abbildung 5: Leiterplatte iiber Tiegel absenken Abbildung 6: Hohe der Leiterplatte tiber den Tiegelrand

Garantie:

Heizkorper und Selektiv-Tiegel stellen Verschleissteile dar, welche nicht der Garantie unterliegen. Material- und
fertigungsbedingte Mangel missen unter Mitteilung der Méngel sowie des Kaufbeleges vor Warenriicksendung, welche
bestatigt werden muss, angezeigt werden und der Warenriicksendung beiliegen.

Bestimmungen:

Diese Betriebsanleitung wurde mit groBer Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine Garantie in Bezug auf Inhalt,
Vollstandigkeit und Qualitat der Angaben Gibernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und den aktuellen
Gegebenheiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung veroffentlichten Daten sowie Angaben tber Produkte und Verfahren wurden von uns
unter Einsatz modernster technischer Hilfsmittel, nach besten Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich und
entheben den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen Priifung vor Einsatz des Produktes. Wir ibernehmen
keine Gewabhr fir Verletzungen von Schutzrechten Dritter fir Anwendungen und Verfahrensweisen ohne ausdriickliche
und schriftliche Bestétigung. Technische Anderungen im Sinne einer Produktverbesserung behalten wir uns vor.

Im Rahmen der gesetzlichen Moglichkeiten ist die Haftung fir unmittelbare Schéaden, Folgeschaden und Drittschaden,
Haltern und LP-Unterstiizern zu Hohenjustierung des Rahmens die aus dem Erwerb dieses Produktes resultieren, ausgeschlossen.

Alle Rechte vorbehalten. Die vorliegende Betriebsanleitung darf, auch auszugsweise, nicht ohne die schriftliche
Genehmigung reproduziert, Gibertragen oder in eine andere Sprache lbersetzt werden.
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